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Brennguttrager fiir dentalkeramischen Zahnersatz 

Die Erfindung betrifft einen Brennguttrager fiir dentalkeramischen Zahnersatz mit 
einer unter Warmezufiihrung formstabilen Tragerplatte, die eine Vielzahl von 
senkrecht zur Tragerplattenoberflache angeordnete Durchgangskanalen aufweist. 

Derartige Brennguttrager werden In der Zahntechnik venvendetTum bei den 
^mehrfach notwendigen BrSnde bei der keramischen Verblendung von Zahner- 
satz-MetallgerQsten Oder kompletter Ersatzzahne aus Keramik den jeweiligen 
Zahnersatz aufzustellen und in den Brennofen einzubringen. Dabei ist es fur eine 
stabile Lagerung des Zahnersatzes notwendig, diesen an seiner der Okklusalfla- 
che abgewandten Innenseite an moglichst vielen Punkten abzustutzen. Hierdurch 
wird ein verzugsfreier Brand gewahrleistet und der zu brennende Zahnersatz 
sicher fixiert. 

Aus dem Stand der Technik ist bekannt, hochtemperaturbestandige Metallstifte 
an der TrSgerplatte des BrennguttrSgers zum Aufstellen des zu brennenden 
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Zahnersatzes zu montieren. Jeder der Metallstifte muss an die Form der Innen- 
seite des abzustutzenden Zahnersatzes dahingehend angepasst werden, dass 
die Metallstifte auf vorgegebene Langen eingekQrzt und gebogen werden mus- 
sen. Das Einkurzen erfordert einen erheblichen Aufwand. Daruber hinaus 1st die 
Anordnung der eingektirzten i\/Ietallstifte nur fur den angepassten Zahnersatz 
verwendbar. 

Die DE 201 18 400 U1 beschreibt eine Tragerplatte mit einer Vielzahl von senk- 
recht zur Tragerplattenoberflache angeordnete Durchgangskanalen, in welche 
jeweils ein Metallstift eingebracht werden kann. Die Metallstifte werden an einer 
Seite der Tragerplatte so welt durch die Durchgangskanale hindurchgeschoben, 
bis sie an der anderen Seite der Tragerplatte die Innenseite des zu brennenden 
Zahnersatzes kontaktieren. Die Metallstifte werden dann mit Klebstoff fixiert. Bei 
diesem Vorgang wird der Zahnersatz mit der OkklusalflSche nach unten in einem 
verformbaren Tragermaterial festgelegt, wShrend die Tragerplatte in einem Ab- 
stand zum Zahnersatz gehalten wird. Nach erfolgreicher Kontaktierung wird die 
Anordnung umgedreht, so dass der Zahnersatz auf die Metallstifte aufgestellt 1st. 
Der Aufbau eines derartlgen BrennguttrSgers ist aufwandig und nur an einen 
bestimmt ausgeformten Zahnersatz angepasst. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen besonders einfach aufgebauten und leicht 
handhabbaren Brennguttrager fur dentalkeramischen Zahnersatz anzugeben, 
welcher gute Brennergebnisse im Brennofen liefert. 

Diese Aufgabe wird durch einen Brennguttrager mit den Merkmalen des Patent- 
anspruches 1 gelSst. Vorteilhafte Weiterbildungen des erfindungsgemSBen Ge- 
genstandes sind in den Unteranspriichen angegeben. 

Demgemass kann in jeden der Durchgangskanale in der Tragerplatte ein Bundel 
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bestehend aus mehreren sich im unverformten Zustand parallel zueinander 
erstreckenden Stiften zur Aufstellung des zu brennenden Zahnersatzes einge- 
bracht werden. Mit dieser MaBnahme wird auf engstem Raum, namlich bereist im 
Bereich eines einzigen Durchgangskanals, eine VIelzahl von Stiften zur Verfii- 
gung gestellt, welche ein sicheres Aufstellen des Zahnersatzes gewahrleisten, da 
eine Vielzahl von Punkten an der Innenseite des Zahnersatzes abgestOtzt werden 
kann. 

Urn jedes der in einen Durchgangskanal eingebrachten Stiftbundel an der Tra- 
gerplatte bzw. an dem betreffenden Durchgangskanal sicher zu fixieren, kann ein 
leicht aufzutragender temperaturbestandiger Kleber verwendet werden. 

Die einzelnen Stifte eines Bundels konnen alternativ jedoch auch nicht verklebt 
sein, so dass sie sich je nach Bedarf einzein aus der TrSgerplatte herausziehen 
lassen. 

Damit ein StiftbQndel auf einfache Weise in einen Durchgangskanal einzubringen 
ist, kann in besonders vorteilhafter Weise vorgesehen sein, die Stifte des Stift- 
bOndels mittels eines hochtemperaturbestandigen Verbindungsstiickes an einem 
Ende zusammenzuhalten. Dabei kann das Verbindungsstuck derart ausgestaltet 
sein, dass es das Stiftbundel an selnem einen Ende nach Art eines Ringes zu- 
mindest teilweise umschlieBt. Zusatzlich kann das VerbindungsstQck mittels eines 
temperaturbestandigen Klebers an dem Stiftbundel fixiert sein. Alternativ konnen 
die Stiftbundel anstatt mit einem VerbindungsstQck versehen auch miteinander 
verschweiQt sein. 

Fur das Einbringen des Zahnersatzes in den Brennofen ist ein sicheres Aufstellen 
des Zahnersatzes notwendig, welches dadurch erreicht wird, dass jeder der Stifte 
an einer Spitze mit dem zu brennenden Zahnersatz an dessen der Okklusalflache 
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abwandten Forminnenflache unterstutzend in Kontakt gebracht werden kann. 
wobei der Zahnersatz mittels der Stifte in einem Abstand zur Tragerplatte gela- 
gert ist. Mit einer derartigen Anordnung ist auch sichergestellt. dass die Brenn- 
gutwarme niciit iibermaBig abgefOhrt wird. 

GemaS einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform konnen die einzelnen 
Stifte jedes BQndels auBerhalb der Durchgangskanale fur einen guten StUtzkon- 
takt zum zu brennenden Zahnersatz in alle Raumriclitungen gegeneinander ver- 
^ bogen bzw. aufgefachert werden. 

Die Stifte konnen aus Tantal oder einer dergleiclien hochtemperaturbestSndigen 
Metalllegierung oder aus einem hochtemperaturbestandigen Glasfasermaterial 
Oder Keramikmaterial bestehen. Derartige Materialien garantieren aucli aufgrund 
llirer Formstabilitat einen verzugsfreien Brand. Urn einen besonders geringen 
Warmeabfluss vom Brenngut zu erreichen, kOnnen die Stifte sehr dunn mit einem 
Durchmesser zwischen 0,2 mm und 0,7 mm ausgefQhrt werden. 

Damit sowohl die Tragerplatte als auch das Verbinduhgsstuck an einem Ende 
des Stiftbtrndels beim Brand im Keramikofen formstabil ausgefQhrt sind, konnen 
\ diese Komponenten aus einem hochtemperaturbestandigen Metallmaterial, bei- 
spielsweise Sintermetall, aus einer Aluminiumoxidkeramik oder aus einem der- 
gleichen temperatur- und formstabilen keramischen Material gefertigt sein. 

Um eine besonders groBe Variabilitat bei der Anordnung der Stiftbundel in der 
Tragerplatte zu erreichen, konnen in der Tragerplatte 50 bis 150 sich parallel 
zueinander und senkrecht zur Tragerplattenoberflache erstreckende Durch- 
gangskanale pro cm^ angeordnet sein. Die Durchgangskanale konnen dabei 
jeweils eine runde, quadratische oder sechseckige Querschnittsfiache mit einer 
Wabenstrukturanordnung aufweisen. 
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Die Erfindung wird im folgenden anhand von in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfuhrungsbeispielen naher eriautert. 

Es zeigen: 

Figur 1 in schematischer Seitendarstellung und im Teilschnitt einen Brenngut- 
trSger mit eingel^lebten StiftbQndeIn; 

Figur 2 in schematischer Seitendarstellung und im Teilschnitt einen Brenngut- 
trager mit aufgefachertem Stiftbunde! und aufgestelltem Zahnersatz; 
und 

Figur 3 in schematischer Seitendarstellung und im Teilschnitt einen Brenngut- 
trSger mit aufgefachertem Stiftbundel, welches am unteren Ende mit- 
tels eines Verblndungsstucl<s zusammengehalten ist. 

Die Fig. 1 zeigt in schematischer Seitendarstellung und im Teilschnitt einen 
Brennguttrager fiir dentalkeramischen Zahnersatz 10. Der Brennguttrager besitzt 
eine unter Warmezufuhrung formstabile, im wesentlichen ebene Tragerplatte 12, 
die eine Vielzahl von senkrecht zur Tragerplattenoberflache angeordneten 
Durchgangskanalen 14 aufweist. Die Tragerplatte besitzt eine Hohe von ca. 5 
mm, kann jedoch auch davon abweichende Hohenabmessungen aufweisen. 

In Figur 1 ist der Bereich um einen Durchgangskanal 14 teilweise geschnitten 
dargestellt, wobei die unmittelbar angrenzenden Durchgangskanaie, welche vom 
Durchgangskanal 14 nur durch dunne Wandungen getrennt sind, zum Zwecke 
der Deutlichkeit zeichnerisch ausgelassen sind. Die Anordnung der Durchgangs- 
kanale weist im wesentlichen eine Art Wabenstruktur mit jeweils quadratlschen 
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Querschnittsflachen der Durchgangskanale auf. Die Querschnittesflachen konnen 
jedoch beliebig, insbesondere rund Oder sechseckig ausgebildet sein. Durch die 
Vielzahl der Durchgangskanale ergeben sich sehr viele Kombinationsm6glichkei- 
ten bezugllch der Anordnung von Brennplatzen auf dem BrennguttrSger. 

In den Durchgangskanai 14 ist ein BQndel 16.1 bestehend aus 3 bis 6 sich Im 
unverformten Zustand parallel zueinander erstreckenden Stiffen 18 zur Aufstei- 
lung des zu brennenden Zahnersatzes eingebracht. Weiterhin sind noch Stiftbiin- 
del 16.2, 16.3 und 16.4 angedeutet, welche in beliebige andere Durchgangskana- 
le in der Tragerplatte eingesteckt sein konnen. 

Das in den Durchgangskanai 14 eingebrachte Stiftbiindel 16.1 ist mittels eines 
temperaturbestandigen Klebers 20.1 und 20.2 am Durchgangskanai 14 fixiert. Zu 
diesem Zweck ist der untere und obere Bereich des Durchgangskanals 14, in 
welchem das StiftbOndel 16.1 eingesteckt ist, mit Kleber 20.1 bzw. 20.2 versehen. 
Der Kleber dringt sowohl in die Zwischenraume zwischen den Stiften 18 als auch 
in den Durchgangskanai 14 ein und fixiert das Stiftbiindel darin. Der venwendete 
Klebstoff ist ein schnell bartender keramischer Zweikomponenten-Klebstoff, wel- 
cher bei 300''C bis 500X noch ausharten kann und auch im hohen Temperatur- 
•Plf- bereich fur das Keramikbrennen stabil ist. 

Die einzelnen Stifte eines Bundels konnen alternativ jedoch auch nicht verklebt 
sein, so dass sie sich je nach Bedarf einzein herausziehen lassen. 

Zusatzlich weist die Tragerplatte einen an deren Unterseite ausgeformten Aus- 
schnitt 13 auf, welcher dazu dient, fur eine (nicht gezeigte) Ofenzange eine Ein- 
griffsmoglichkeit zu schaffen. Damit lasst sich die auf einer ebenen FlSche aufge- 
legte Tragerplatte bzw. der BrennguttrSger ohne Verkippen in einen Brennofen 
zum Brennen einbringen. 
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Eine derartige Eingriffsmoglichkeit fur eine Ofenzange ISsst sich auch realisieren. 
indem die Stiftbundel an der Unterseite der TrSgerplatte derart vorstehen, dass 
die Tragerplatte auf den vorstehenden StiftbOndeln auf eine Auflageflache aufge- 
legt werden kann. Die Tragerplatte 1st dann In einem Abstand zur Auflageflache 
gelagert, so dass die Ofenzange direkt am gesamten Randbereich der 
Tragerplatte angreifen kann. 

nip Die Tragerplatte 12 ist aus Sintermetall, aus einer Aluminiumoxidkeramik oder 
aus einem dergleichen temperatur- und formstabilen keramischen Material gefer- 
tigt. In der Tragerplatte 12 sind 50 bis 150, vorzugsweise jedoch 90 sich parallel 
zueinander und senkrecht zur Tragerplattenoberflache erstreckende Durch- 
gangskanale 14 pro cm^ angeordnet. 

Die ven/vendeten Stifte 18 bestehen aus Tantal oder einer dergleichen hochtem- 
peraturbestandlgen Metallleglerung oder aus einem hochtemperaturbestandigen 
Glasfasermaterial oder Keramikmaterial und weisen jeweils einen Durchmesser 
zwischen 0,2 mm und 0,7 mm. vorzugsweise jedoch 0,4 mm auf. 

Beim Brennen des Zahnersatzes ist der Brennguttrager auf die Temperaturver- 
haltnisse innerhalb des Keramikbrennofens abgestimmt. Dabel ist insbesondere 
darauf zu achten, dass dem zu brennenden Zahnersatz nicht ObermaSlg viel 
Warme uber die Stifte entzogen wird. Die Venwendung von besonders dunnen 
Stiffen wirkt diesem Warmeverlust wirkungsvoll entgegen. Da der erflndungsge- 
maSe Brennguttrager im Austausch zu herkommlichen Brennguttragern elnge- 
setzt wird. Ist das vorllegend reduzierte Volumen durch den EInsatz von Stlftbun- 
deln und gegebenenfalls Kleber bis zum Volumen herkCmmlicher Brennguttrager 
aufzufullen, um den glelchen Warmeverlust Innerhalb des Brennofens zu errei- 
chen. 
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Figur 2 zeigt in schematischer Seitendarstellung und im Teilschnitt einen Brenn- 
guttrager mit aufgefachertem Stiftbiindel 16.1 und aufgestelltem Zahnersatz 10. 
Das StiftbQndel ist, wie bereits anhand von Figur 1 beschrieben, in den Durch- 
gangsl<anal 14 eingeklebt. 

Jeder der Stifle 18 des StiftbQndels 16.1 ist an einer Spitze mit dem zu brennen- 
den Zahnersatz 10 an dessen der Okklusalflaclie 24 abwandten Forminnenflache 
' 26 unterstutzend in Kontakt. Dadurch wird der Zahnersatz 10 mittels der Stifte 18 
im wesentlichen parallel zur Tragerplatte 12 und in einem Abstand zu dieser 
kippsicher gelagert. 

Die Stifte 18 des Bundels 16.1 lassen sich manuell Oder mit Hilfe einer (nicht 
gezeigten) Zange oder Pinzette auBerhalb des Durchgangskanals 14 in alle 
Raumrichtungen x, y, z gegeneinander verbiegen bzw. auffachern. Dadurch wird 
ein guter StQtzkontakt zum zu brennenden Zahnersatz 10 erreicht, welcher an der 
Unterseite mehrfach unterstiitzt stabil gelagert ist. 

Figur 3 zeigt in schematischer Seitendarstellung und im Teilschnitt einen Brenn- 
guttrager mit aufgefachertem StiftbQndel 16.2, welches an dessen unteren Ende 
22 mittels eines hochtemperaturbestandigen Verbindungsstiicks 24 zusammen- 
gehalten ist. Das Verbindungsstiick 24 umschlieSt das StiftbQndel 16.2 an seinem 
unteren Ende 22 und ist mittels eines temperaturbestandigen Klebers 25 an die- 
sem fixiert. Alternativ kann das Verbindungsstuck 24 auch derart eng am unteren 
Ende 22 des StiftbQndels 16.1 aniiegen, dass die Stifte 29 in diesem Bereich 
klemmend zusammengehalten sind. In diesem Fall kann der Kleber weggelassen 
Oder die Stifte an dem einen Ende verschweiBt sein. 

Auch kann der Klebstoff 30, welcher das StiftbQndel am oberen Ende des Durch- 
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gangskanals 14 fixiert, weggelassen werden, wenn allein durch das Abspreizen 
bzw. Verbiegen zumindest der am Durchgangskanal 14 auBeren Stifte 19.1 und 
19.2 und gegebenenfalls weiterer (nicht gezeigter) Stifte das Stiftbundel 16.2 
senkrecht zur Tragerplattenfiache festgelegt ist. 

Das VerbindungsstQck 24 kann aus Sintermetall, aus einer Aluminiumoxidkeramik 
Oder aus einem dergleichen temperatur- und formstabilen keramlschen Material 
bestehen. 

Durch die Venwendung von Verbindungsstucken wird auch eine Eingriffsmoglich- 
keit fur eine Ofenzange realisiert. indem die StiftbQndei mit den Verbindungsstu- 
cken an der Unterseite der Tragerplatte derart vorstehen, dass die TrMgerplatte in 
einem Abstand zu einer Auflageflache gelagert ist. Die Ofenzange kann dann 
direkt am gesamten Randbereich der Tragerplatte angreifen. 
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Anspriiche 



1 . Brennguttrager fur dentalkeramischen Zahnersatz (1 0) mit einer unter 
Warmezufiihrung formstabilen TrSgerplatte (12). die eine Vielzahl von 
senkrecht zur TragerplattenoberflSche angeordnete Durchgangskanalen 
(14) aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

in jeden der Durchgangskanale (14) ein Bundel (16.1, 16.2, 16.3, 16.4) be- 
stehend aus mehreren sich im unverformten Zustand parallel zueinander 
erstreckenden Stiften (18. 19) zur Aufstellung des zu brennenden Zahner- 
satzes (10) einbringbar ist. 

2. Brennguttrager nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das in jeden der Durchgangskanale (14) eingebrachte Stiftbundel (16.1) 
mittels eines temperaturbestSndigen Klebers (20.1, 20.2) an der Trager- 
platte (12) bzw. an dem betreffenden Durchgangskanal (14) fixierbar ist. 

3. Brennguttrager nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Stiftbundel (16.2) an seinem einen Ende (22) mittels eines hochtempe- 
raturbestandigen Verbindungsstuckes (24) zusammengehalten oder ver- 
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schweiBt ist. 

4. Brennguttrager nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das die einzelnen Stifte des Stiftbiindels (16.2) an dessen einem Ende (22) 
verschweiSt sind. 

6. Brennguttrager nach einem der AnsprOche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das VerbindungsstQck (24) das Stiftbundel (16.2) an seinem einen Ende 
(22) zumindest teilweise umschlieSt und/oder mittels eines temperaturbe- 
standigen Klebers (25) an diesem fixiert ist. 

6. Brennguttrager nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

Jeder der Stifte (18) an einer Spitze mit dem zu brennenden Zahnersatz 
(10) an dessen der Okklusalflache (24) abwandten Fomiinnenfiache (26) 
unterstutzend in Kontakt bringbar ist, wobei der Zahnersatz (10) mittels der 
Stifte (18) in einem Abstand zur TrSgerplatte (12) gelagert ist. 

7. Brennguttrager nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Stifte (18; 19) jedes Biindels (16.1; 16.2) auRerhalb der Durchgangs- 
kanale (14) fiir einen guten Stutzkontakt zum zu brennenden Zahnersatz 
(10) in alle Raumrichtungen (x, y, z) gegeneinander verbiegbar bzw. auffa- 
cherbar sind. 

8. Brennguttrager nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Stifte (18; 19) aus Tantal oder einer dergleichen hochtemperaturbe- 
standigen Metalllegierung oder aus einem hochtemperaturbestandigen 
Glasfasermaterial oder Keramikmaterial bestehen. 
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9. Brennguttrager nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Stift^ (18; 19^ iiawi^ilR ^Inon niirr*hmocc<ar TtA/lcr^h^n O O nr»rin , n T 

mm aufweisen. 

10. Brennguttrager nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gel<ennzeichnet, dass 

die Tragerplatte (12) und/oder das Verbindungsstuck (24) aus einem hoch- 
temperaturbestandigen Metalimaterial, aus Sintermetall, aus einer Alumini- 
umoxldl<eramil< oder aus einem dergleichen temperatur- und formstabilen 
keramischen IVIaterial besteht. 

1 1 . Brennguttrager nach einem der Anspriiche 1 bis 1 0. 
dadurch gekennzeichnet, dass 

in derTrSgerplatte (12) 50 bis 150 sich parallel zueinander und senkrecht 
zur Tragerplattenoberfiache erstreckende Durchgangskanaie (14) pro cm^ 
angeordnet sind. 

12. Brennguttrager nach einem der Anspruche 1 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Durchgangskanale (14) jeweils eine runde, quadratische oder sechs- 
eckige Querschnittsflache mit einer Wabenstrukturanordnung aufweisen. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft einen Brennguttrager fur dentalkeramischen Zahnersatz 
(10) mit einer unter Warmezufuhrung formstabilen Tragerplatte (12), die eine 
Vielzahl von senkrecht zur Tragerplattenoberflache angeordnete Durchgangs- 
kanalen (14) aufweist. In jeden der Durchgangskanale (14) kann ein Bundel 
(16.1, 16.2. 16.3, 16.4) bestehend aus mehreren sich im unverformten Zustand 
parallel zueinander erstreckenden Stiften (18, 19) zur Aufstellung des zu bren- 
nenden Zahnersatzes (10) eingebracht sein. 
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